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Magyar

Kaszdnjik a Weller WMA3V megvasarlasaval irantunk
tandsitott bizalmat. A gyartas soran a legszigoribb
mindségi kovetelményeket vettiik alapul, ami biztositja a
kesziilék kifogastalan miikddéset,

A 1. Vigyazat!

A keszilek lizembevetele elott kerjik, figyelmesen olvassa
el az Uzemeltetési utasitast és a mellékelt biztonsagi utasi-
tasokat. A biztonsagi eldirasok figyelmen kivil hagyasa
esetan serllés- és életveszely fenyeget.

Mas, az Uzemeltetési utasitastdl eltérd hasznalatért, vala-
mint dnkényes valtoziatas esetén, a gyarté nem vallalja a
felelbsséget.

A Weller WMA3V az B9/336/EGK és 73/23EGK irdnyelvek
alapvetd biztonsdgi kévetelményei alapjan megfelel az EK
megfelelGségi nyilatkozatnak.

2. Leiras

A WMA 3V tartalmazza az SM-technologidju alkatrészek
feldolgozdsdhoz szlkséges valamennyi  funkcidt.
Vélaszthatdan csatlakoztathatd forrdlevegds ceruza (100
W), forrasztopaka (25 ... 80 W), kiforrasztopaka (50 ... 80
W), valamint killonbdzd mas egyeb, a tartozéklistaban fel-
sorolt szerszam. Kiegészitleg rendelkezésre linak még
az adagold és a vdkuumpipetta funkcidi.

A killonbdzd funkcidk a kezi kezeldpult, a labkapcsola vagy
az ujjal mikadtethetd kapesold segitségével vezérelhetdk,
A hémerséklet-szabdlyozas analdg alapon torténik, a
kivant hdmérséklet fokozatmentesen aliithato be a forgat-
hatd potenciometerrel. A forrdlevegds ceruzahoz 150°C ...
550°C valdsithatd meg, forrasztd- vagy kiforrasztopaka
csatlakoztatasa esetén a bedllitasi tartomany automatiku-
san 450°C-ra korlatozott. Az eldvalasztott hdmerséklet elé-
rését a zéld LED villogasa jelzi.

Folyamatos fény azt jelzi, hogy a rendszer felfit. A
forrdlevegds ceruza tomigjét az Air karmantyura, a kifor-
rasztopaka vakuumtomidjét a megfelelden jeldlt Vac kar-
mantyura kell csatlakoztatni. A forrdlevegds ceruza
levegdmennyisége az Air precizios fojtészeleppel fokozat-
mentesen 4llithatd 10 I/min értékig.

Vigyazat:
a sériilések elkerllése érdekében, tilos a kiforrasztopaka
vakuumidmidjet az Air-karmantyura csatlakoztatni.

A farrdlevegds ceruza rendelkezik egy visszacsapo sze-
leppel, ami a VAC karmantyira térténd véletlen és helyte-
len csatlakoziatas esetén megovja a forrdleveglis ceruzat
a ténkremenéstol,

A killonbozd forrasztasi feladatok megoldasdra az adott
forrasztdszerszamhoz illeszkedd hdlegfivokak, szivokak
és forrasztocsucsok széles valasztéka all rendelkezésre.

A vakuumpipetta vakuumat siritettlevegd-atalakitd hozza
létre, ami vagy a labkapcsoldval vagy a kézi kezelpulttal
aktivalhatd. A vakuumpipetta vezetdsines szivoelzardval
van felszerelve. Az SM alkatrészek felszivasa és lehelye-
zése funkeiok a hivelykujjal vagy a mutatéujjal hajthatdk
végre. A pipettak ergonomikus alakjanak, valamint a
biséges tartozékvalasztéknak (pl. a 360°-ban forgathatd
szivébetétnek) koszdnhetben lényegesen egyszerlibb a
legkisebb SM alkatrészek preciz kezelése.

A forrasztopaszta vagy a ragaszté adagolasara szolgald
nyomasimpulzus létrehozdsa a keézi kezelGpult segitsége-
vel, vagy idévezériéssel, kb. 0,05 s ... 1,5 s tartomanyban,
vagy pedig iddvezérlés nélkil toriénik. Idévezérlés esetén
a nyomasimpulzus idétartama a Time potenciométer segit-
ségével dllithatd be. A szlikséges adagolényomds a kés-
zlilék hatoldalan taldlhatd nyomasszabélyozd szeleppel
allithatd be, és a nyomasmerdn a késziilék eldlapjan olvas-
haté le. A forgathaté gomb megnyomasaval biztosithato a

Miiszaki adatok

240 x 270 x 105 mm (Sz x Mé x Ma)

Méretek:

Haldzati fesziiltség: 230 V AC, 50 Hz
Teljesitmenyfelvétel: 130 W
Erintésvédelmi osztaly: I

Biztositék:

Hiomérséklet-szabalyozas:

ivegesdves biztositék (5 x 20) TBOO mA az IEC késziilékesatlakozdban
forraszto-/ kiforrasztopaka, fokozatmentes 150 - 450°C

forrolevegds ceruza 150 - 550°C

Szabalyozasi tiirés:

forrasztél- kiforrasztopaka esetében a hatdrérték 1 2%-a

forrélevegds ceruza esetében 1 30°C

potencidlkiegyenlités:

Siiritettievegd-csatlakoztatas: 3-8 bar

a készilék hatoldalan taldlhatd 3,5 mm-es kapesoldkilines-hivelyen at
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nyomasszabalyozo szelep az elforgatas ellen. A fém haz
antisztatikus lakkozasu. A kivant potencialkiegyenlités a
készllék hatoldalan talalhatd kapcsolokilines-hiivelyen at
torténhet. A WMA 3V forrdlevegds allomas gy eleget tesz
az elektrosztatikusan veszélyeztetett alkatrészekre vonat-
kozo minden kivetelménynek.

3. Uzembevétel

A hasznalt forrasztdszerszamokat helyezze az erre a
célra szolgald biztonsagi taroldba. Csatlakoztassa a
megfeleld csatlakozdvezetékeket a vezériGkészilékhez:

- az adagoldt a gyorscsatlakozdhoz (10)

- a vakuumpipettat a Vac karmantydra (11)

- a forrolevegds ceruza leveg&ttmidjet az Air karmantyu-
hoz (9)

- a kiforrasztopaka vakuumtdmidjét a Vac-karmantylihoz
(6)

- Dugja ra a forrasztoszerszam elektromos csatlakozdve-
zetékét a 7-polusy csatlakozolécre (7) és rogzitse oft.

Ellendrizze, hogy megegyezik-e a haldzali feszilltség a
tipustabla adataival. Ha megfelelé a halézati fesziltség,
akkor csatlakoziassa a vezérlokésziiléket a haldzatra, 6
mm kilsé atmérdji siritettlevegd-témidvel csatlakozias-
son 3-8 bar Uzemi nyomast sdritettievegt-ellatast a
slritettlevegd-csatlakozdra (12).

Vigyazat:
A késziilék Gzemeltetéséhez véddigaz, vagy tisztitolt, sza-
raz sritett leveqt szikséges.

Az adagolényomas kijelzGjét (2) a nyomdsszabalyozd
szelep (13) segitségével dllitsa kb. 2 bar-ra. Kapcsolja be
a készilék haldzati kapcsoldjat (1). Allitsa be a kivant
hémersekletet (5), forrdlevegd-mennyiséget (3) és adago-
lasi iddt (4).

Karbantartas

Az elszennyezdddtt szlird befolyasolja a légateresztést.
Ezért a vakuum fosz(rbjét rendszeresen ellendrizni kell,
és adott esetben ki kell cserélni. Ehhez csavarja le a
szlrdfedelet, hizza ki az elszennyezddott szlirdt és hely-
ezzen be egy Uj eredeti WELLER sz(ir8patront. Ugyeljen a
fedéltdmités megfeleld illeszkedésére, helyezze be a nyo-
maérugdt és enyhe nyomassal csavarja ismét fel a
szlirGfedelet.

Magyar

4. Potencialkiegyenlités
A 3,5 mm-es kapcsolékilincs-hiively killénbozé kapcsola-
saival 4 valtozat valésithaté meg:

Kemény foldelés: Dugd nélkil

(szallitasi allapot)

potencidlkiegyenlités

(impedancia 0 Ohm):
dugdval, kiegyenlittvezeték a
kozépsd érintkezdn

potencidlmentes: dugdval

Lagy foldeles: Dugdval és beforrasziott ellenal-
lassal,
Féldelés a valasztott ellendllaseér-
téken at.

5. Munkautasitasok

A fuvdkak a forrdlevegds ceruzaba vannak becsavarva, A
fivokacseréhez hasznaljon 8-as kulcsmeéretl dugdkulesot
es tartson ellen villaskulccsal,

Vigyazat:
a menetmélység max. 5 mm. Hosszabb menet a fiitStest
tonkremeneteléhez vezet.

Adott a lehetdség, hogy a forrdlevegds ceruzat kiilén nitro-
génnel (N2) ldssdk el. Ehhez a vezérlbkészilék egy
szerelokészlet segitségével alakithatd at. A veddgaz
csikkenti az oxiddcidt és a folyasztoszer hosszabban
aktiv marad. Mi a kereskedelemben acél palackokban
kaphat6 nitrogént (N2) ajanljuk. A palackot fel kell szerel-
ni 0-10 bar-os nyomascsokkentével. Szilkséges tovabba
eqy 6 mm kilsé atmérdju slritettlevegi-csatlakozo.

Forrasztés forrd gazzal (pl. Melf 0204)

- Adagoljon friss forrasztopasztat

- A vékuumpipettaval helyezze az alkatrészt a friss pasz-
taba.

- Allitsa a forrd gaz hGmérsékletét kb. 450°C-ra, az atfo-
lyasi mennyiséget pedig 4-es allasba.

- A forrélevegds ceruzat kb. 10 mm tévolsdgra tartsa a for-
rasztasi helytdl,

- Az ujjal mikodtethetd kapcsold vagy a kézi kezeldpult
segitségével inditsa el a levegét a forrdlevegds ceruzdn
at.

- A forrasztopaszta haladéktalanul szaradni kezd.

-Ha a forrasztdpaszia megszaradi, vigye kozelebb a
forrdlevegds ceruzat a forrasztdsi helyhez, amig a pasz-
ta fel nem olvad.
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Kerjiik, vegye figyelembe, hogy a forrasztdpaszta eltartha-
tosaga korlatozott. Ezért fontos, hogy csak friss forraszid-
pasztat hasznaljon. A nem hasznalt forrasztdpaszta-tubust
tarolja hiivos helyen. Az adagoldcsatlakozd gyorscsatlako-
zéval van ellatva, igy a megkezdett tubus egyszerlien és
gyorsan levehetd a vezérlokeszilekrdl,

A kezi kezelbpult helyeit csatlakoztathatd labkapesold is.
Labkapcsolo csatlakoziatdsa esetén automatikusan akti-
valodik a bedugott forrasztoszerszam ujjal mikddtethetd
kapcsoléfunkeidja (vakuum vagy forrd levegd).

A forrasztdszerszamokat kizepes forrasztdcsucshoz illet-
ve fuvokahoz &llitottak be. Lehetségesek a csucs
cseréjébdl vagy eltérd csucsforma hasznalatabdl eredd
eltérések.

6. Tartozéklista

005 33 110 99 MPR 30 forrasztopaka-készlet

0053311199 MLR 21 forrasztopaka-készlet

0053311299 LR 21 antisztatikus
forrasztopaka-készlet

0053311399 LR 82 forrasztopdka-készlet

0053311599 DS 80 kiforrasztokészlet

0053311899 DS V kiforrasztokészlet

0053311999 DS VT kiforrasztokészlet

0053312099 WT 50 kiforrasztokeészlet

005 13 050 99 EXIN 5 Reflow-forrasztékészlilék

005 25 030 99 WST 20 termikus
csupaszitokészilek

005 87 397 48 Atszereld-keszlet

nitrogéncsatlakoziatashoz

7. Szallitasi terjedelem

WMA 3V forrdleveqds allomas a kovetkezdkkel:

elektromos halézati csatlakozdkabel
forrélevegds ceruza

8 mm-es dugdkules

8 mm-es villaskules

1,2 forrdlevegbs fivika
vakuumpipetta / adagolé

1 térolo forrdlevegds ceruzahoz

1 kettds tarold az adagold és a vakuumpipetta szémara
kézi kezelGpult

labkapcsold

izemeltetési dtmutato
biztonsagtechnikai utmutatd

Kapcsolasi rajzot lasd a kdvetkezd oldalon: 61
Robbantott dbrat lésd a kévetkezd oldalon: 62

A miiszaki valtoztatdsok jogat fenntartjuk!
45



